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1. VIGA (cotas en mm)
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TOLERANCIAS (mm)
RECUBRIMIENTOS (mm) Secciones Transversales +10, -7
Distancias Acero +7
Recubrimiento lateral 23 Angulo de desviacién +5
Recubrimiento inferior 20 Comba lateral +L/700
Recubrimiento superior 23 Contraflecha en el plano vertical +L/700
Inclinacién del plano central vertical | £L/700

Peso: 0.81 KN/ml
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2. MATERIALES

HP-40/L/12/XC2
Hormigon de la viga

Resistencia minima del hormigén en el destensado fex = 25 N/mm?
Resistencia a compresion de proyecto fo = 40 N/mm?

Coef. de seguridad = 1,50

Acero de pretensar Y 1860 C

Limite elastico fk =1581 N/mm?

Alargamiento de rotura 5 %

Relajacion a 1000 hrs, 20°C y 70% de fmax: 2,24%

Coef. de seguridad = 1,15

NOTA : Tipificacion de materiales empleados segiin CODIGO ESTRUCTURAL

3. ARMADO DE LA VIGA
TIPO DE VIGA T1 T2 DINTEL
V5 205 205 205
v4 205 205 205
V3 - 205 -
V2 405 605 405
vi 8@5 8@5 405
TENSION
INICIAL EN TODOS
LOS NIVELES Alambres 1350 1350 1350
(N/mm?)
(%) PERDIDAS
TOTALES A c.d.g. 21,00 24,00 17,00
PLAZO INFINITO
4. CONDICIONES DE DURABILIDAD
Contenido minimo de cemento 300 Kg/m?
Relacién maxima de agua/cemento <0,60

Contenido maximo de cloruros en el hormigén

<0,20% del PC

Resistencia a la reaccion arido-alcalis

No Aplicable: Aridos sin variedades de silice
susceptibles de ser atacadas por dlcalis

Proteccion del hormigon recién fabricado contra pérdida de humedad

Método A, de la tabla 2 de la norma UNE- EN
13369:2006

Hidratacion adecuada mediante tratamiento térmico No Aplicable
Requisitos especificos para garantizar la integridad interna No Aplicable
Requisitos especificos para garantizar la integridad superficial No Aplicable
Usos de métodos de disefio del funcionamiento segiin EN 206-1 No Aplicable

Péagina 2 de 4



Previcor [

SOLIDEZ DECORATIVA

c E1170/CPR/PH.00702

5. CARACTERISTICAS MECANICAS (1)

FLEXION POSITIVA
< MODULOS Tensiones debidas z z [} =
] RESISTENTES z al pretensado : : "-'- o < | M limite Servicio segun clase de
: (cm3) X (N/mm?2) E<| E E g exposicion (2)
a E ] ] No| N3 £%
o 9 | Tensién | Tension Momento 9= $5 SE
B 8 | Inferior | Superior Ultimo o8| o2 =
Inferior | Superior (*) *) (m.KN) gF | = Mo Mo’ Mo,2
T-1 1029 868 6,01 | -15,59 | -2,84 28,99 2327 | 1847 | 56,24 | 21,41 22,94 | 26,00
T-2 1134 895 6,62 | -19,29 | -6,07 32,03 2473 | 2031 | 62,48 22,42 24,02 27,22
DINTEL | 842 839 2,74 | -10,05 | -4,21 18,54 2321|1811 | 47,48 10,06 12,81 20,41
FLEXION NEGATIVA
g MODULOS ~ g ge e
i~ RESISTENTES g [ &g 22 M limite Servicio segiin clase de
w (cm3) e E= Es é g exposicion (2)
o :; 5 ® 5 o o g
s a Momento Ultimo =g 23 ©.=
~ | Inferior | Superior (m.KN) g = g‘: S Mo Mo’ Mo,2
T-1 1029 868 6,01 -11,54 2327 | 1568 | 56,24 -6.92 -8,65 -9,81
T-2 1134 895 6,62 -12,75 2473 1660 | 62,48 -7,65 -9,56 -10,84
DINTEL | 842 839 2,74 -11,61 2321 1598 | 47,48 -4,78 -5,48 -9,54

NOTA : Los momentos y cortantes de las cargas mayoradas con los coeficientes empleados (para cargas permanentes y sobrecargas)
deben ser no mayores que los valores Ultimos.

(*) Signo negativo: tensiones de compresion.

(1) a 28 dias. Para otra edad se multiplicara por el factor.

2 / 14 21 28 3 6 ! > >

dias dias dias dias meses | meses | aho anos

Rigidez ............... 0,83 0,89 0,91 1,00 1,06 1,13 1,16 1,20
MFiS...eeeeieceennnes 0,78 0,86 0,96 1,00 1,10 1,17 1,22 1,27

(2) Segun clase de exposicion, abertura maxima de fisura wkl = 0,2 mm  wklla, llb =0,2  wkllly Iv = descompresion
M., momento de descompresidn de la fibra inferior de la seccién

Mo momento que produce tensién nula en la fibra de la seccién situada a la profundidad de la armadura inferior (la mas baja)
Mo momento para el que se produce fisura de ancho 0,2 mm

(3) Esfuerzo cortante Gltimo de la seccién obtenido segin EHE Art.44
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6. Situaciones transitorias

a) Posicion de acopio: Las vigas se acopiaran limpias sobre durmientes que coincidiran en la misma vertical, hasta una altura
méaxima de 1.50 m aproximadamente, de manera que la distancia entre los punto de apoyo sean los siguientes:

|
<1.50 I , L] ,
[ - |

—— = <
L/4 L/2 L/4

Nota: La longitud de las vigas es siempre < 8 m

|

b) Izado: Las vigas se levantaran colocando los puntos de izado en el mismo lugar que los puntos de apoyo. Es decir siempre
minimo dos puntos de izado.

¢) Montaje: Para el montaje de las vigas, las distancias entre los puntos de apoyo de los puntales serdn como minimo:

«— > H < > H<—>
L<0,40m L=1,50-2.00m L=1,50-2.00m L<0,40m

A
N
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